
In het verleden beschouwden bedrijven bescher-

mende maatregelen tegen lasrook als een noodza-

kelijk kwaad. Het gaat immers om aanzienlijke

investeringen, waarvan niet direct duidelijk is hoe

het besteedde geld kan worden terugverdiend.

Zodra de apparatuur eenmaal geïnstalleerd is, kan

het resultaat soms best tegen vallen. Zo vergeten de

lassers de apparatuur nog wel eens op een geschik-

te manier te gebruiken. Maar de afzuigapparatuur

kan op een gegeven moment ook verouderd zijn en

niet meer voldoen aan de nieuwste eisen.

Schone lucht is inmiddels een belangrijk onderwerp

geworden. De buitenlucht die we in Nederland

inademen, behoort tot de ongezondste van de Euro-

pese Unie. Volgens deskundigen overlijden jaarlijks

vijfduizend mensen voortijdig aan hart- en long-

ziekten door luchtvervuiling. Vooral verkeersuit-

laatgassen zijn daar debet aan. Het gaat zelfs zover

dat hierdoor woningbouw in bepaalde gebieden

wordt uitgesteld. Ook zijn rondom de grote steden

80 kilometerzones ingesteld. Mede hierdoor worden

we ons steeds meer bewust van het belang van een

goede kwaliteit van de lucht. Ook op het werk. Het

wordt steeds duidelijker dat een sc

kelijk gezien en levert een

beter werkklimaat en betere prestaties. Voor het

vinden van de meest ideale oplossing heeft men

zich vooraf goed op de markt georiënteerd en heeft

uitvoerig overleg plaatsgevonden met de leveran-

cier. Het resultaat is, zoals we bij de drie genoemde

bedrijven hebben kunnen constateren, uiterst tevre-

denstellend. Op de volgende pagina’s laten we de

bedrijven Moba uit Barneveld, Leon Verbugt Spe-

ciaalbouw uit Beek en Donk en Voortman Staalbouw

uit Rijssen aan het woord. �
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Schoon werkklimaat 
Betere prestaties en gezonde werksfeer

Lasrook: er wordt veel over gesproken en gepubliceerd. De

maximum toelaatbare lasrookconcentraties die de Arbeidsin-

spectie hanteert, zijn de afgelopen decennia alleen maar lager

geworden. Investeren in goede lasrookapparatuur is dan ook

noodzakelijk. Hoe wordt er bij de verschillende bedrijven gedacht

over de resultaten van de gedane investeringen in apparatuur

voor schone lucht? Lastechniek selecteerde drie bedrijven met

verschillende situaties. Maurice Mol nam er een kijkje en vroeg

naar ervaringen van zowel leidinggevenden als lassers.

Thema: Lasrook Maurice Mol

Maurice Mol is EWE-er en gecertificeerd LPI en sinds

1967 werkzaam in de Lastechniek als docent bij kader-

opleidingen en als adviseur betrokken bij kwaliteits-

borging, met name gericht op persoonscertificatie.
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Thema: Lasrook

Een bedrijf van geheel andere aard is Leon Verbugt

Speciaalbouw in het Oost-Brabantse Beek en Donk.

Het bedrijf fabriceert aluminium onderstellen voor

wegtransport en verzorgt ook de opbouw voor speci-

ale wagens. Praktisch al het laswerk is hier MIG met

als toevoegdraad AlMg4,5Mn, diameter 1,2 mm.

De materiaaldikte varieert

van 2 tot 8 mm. 

Leon Verbugt is met zijn

33 jaar een jonge on-

dernemer die vijf jaar

geleden het bedrijf is

begonnen. Volgens eigen

zeggen had hij voldoende

praktische ervaring en ken-

nis opgedaan bij het bedrijf

waar hij destijds werkte. In-

middels heeft hij twaalf mensen in

dienst en is er al een tweede hal in gebruik

genomen. “In het begin was de situatie ten aanzien

van de lasrook verre van ideaal,” vertelt Verbugt. “Bij

het MIG-lassen van aluminium komt veel rook vrij.

Als lasser kan je jezelf nog wel enigszins beschermen

met een verseluchthelm, maar de rook komt wel in

de hal. Eerst maakten we alleen gebruik van ventila-

tie, maar dan ben je ook de warmte kwijt. Dat is in de

winter een kostbare zaak en je staat vaak in de kou.

We hebben daarnaast gewerkt met een grote afzuig-

kap, die de lasrook boven het werk opving. Bij de

onderstellen die we maken, kon je de kap over de

lengte van het chassis verplaatsen. Het hielp wel,

maar ook die oplossing was verre van volmaakt.” Ver-

bugt vertelt dat hij vanaf zijn vijftiende zelf heeft

gelast en maar al te goed weet wat het MIG- lassen

van aluminium aan lasrook produceert. “Op een

gegeven moment heb ik zelf een soort omgekeerde

trechter gemaakt. Dat werkte nog redelijk goed, maar

qua werkplek ben je daar aan gebonden en dan is dat

toch niet handig. Ook omdat de lassen ver van elkaar

liggen.”

Groot verschil met vroe ger

De hal waarin het meeste laswerk plaatsvindt, heeft

een vloeroppervlak van zo’n vijfhonderd vierkante

meter en is zeven meter hoog. Hierin staat een dilu-

tersysteem. Via instelbare nozzles wordt gefilterde

schone lucht de werkplaats ingeblazen. In de werk-

plaats is Peter Bennebroek aan het lassen aan een

aluminium laadbak. Hij geeft zijn mening over het

afzuigsysteem: “Met deze oplossing merk je een

groot verschil ten opzichte van vroeger. Toen werkte

ik met een eigengemaakte verrijdbare afzuigkap en

ook met een afzuigarm, maar voor de carrosserie-

bouw en voor het laswerk aan de chassis is een

afzuigarm niet erg geschikt. Met het nieuwe systeem

moeten we nu wel de deur zoveel mogelijk dicht

Leon Verbugt Speciaalbouw:
gef ilterde schone lucht met instelbare nozzles

Lasser met demowagen van Leon Verbugt Speciaalbouw

Bij het MIG-lassen van aluminium komt veel rook vrij

Jonge ondernemer

Leon Verbugt
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houden, want anders wordt de circulatie verstoord

en blijft de rook hier en daar hangen.” Hij wijst

naar de achterkant: “Daar zit een ventilator die

ook nog lucht wegblaast. Normaal staat deze

installatie op stand 3 of 4 en gaat hij naar 8 als de

rook meer wordt. Je voelt de lucht dan wel een

beetje, maar je wordt er niet verkouden van. Ik

voel me nu veel prettiger op het werk. Vroeger

stond ik soms in de mist en hebben we ook heel

wat afgeklaagd, helemaal als er aan het hout van

het interieur van een wagen werd gezaagd en

geslepen. Nu zijn we allemaal erg tevreden over de

afzuiging in deze hal.”

Relatie f  lage stookkosten

Leon Verbugt legt uit dat voor deze oplossing is

gekozen, omdat afzuigarmen voor hen geen

geschikte optie waren. “Een zuigblaassysteem zou

ook niet werken, want in de werkplaats staan gere-

geld hoge wagens die door ons worden opgebouwd

en de luchtcirculatie zouden verstoren.” Het bedrijf

werkt nu al langer dan een jaar met het diluter-

systeem. “De filters zijn zelfreinigend en het appa-

raat staat vanaf begin tot einde werktijd aan. Als ik

het uit zou zetten, staat de hal binnen korte tijd

helemaal blauw van de rook.”

Voor de toepassingen van Leon Verbugt Speciaal-

bouw waren in het verleden niet zulke goede

oplossingen. Verbugt: “Het is niet alleen lasrook die

hier vrijkomt. Bij het opbouwen van de wagens

wordt veel gezaagd en geslepen en is er dus veel

houtstof. Die is net zo hinderlijk als lasrook. Met

het nieuwe systeem is de hal ook na het zagen in

korte tijd weer helemaal schoon.” En de stook-

kosten? Die blijven relatief laag: “In de winter heb-

ben we het voordeel dat de warme lucht die van

bovenuit wordt aangezogen weer gefilterd in de

werkplaats wordt geblazen, wat prettig werkt,”

aldus Leon Verbugt.

De hal waarin het meeste

laswerk plaatsvindt, heeft

een vloeroppervlak van

zo’n vijfhonderd vier-

kante meter en is zeven

meter hoog

Peter Bennebroek is

een aluminium laadbak

aan het lassen

Thema: Lasrook
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